FAZEKASMESTERSEG A TIS,ZAFUREDI
DISZEDENYEK TUKREBEN

Szakdolgozat

Dr.Kresz Maria alapitvany
Fazekaskozpont

Készitette: Simon Agnes
2004.



Tartalomjegyzék

TartalomjegyzZek ... 2
1 BEVEZEIES ..ouviiiiii i emcmr e e e 3
2 Fazekassag gyakorlata...........ccccooeeeeiiiieeieeeciiic, 4
2.1 Az agyag — a fazekassag alapanyaga ...........ee.eeeeeeeneniininiininineaneeens 4
2.2 Az agyag kitermelése, tisztitASak@ISZiteSe ..........cuvveiriiiiiiiiiiiiiiiiiiieea 5
2.3 A KOIONQOIAS ......cciiiiiiiceiii e e et e e e e e e e e e e 6
2.4 ENQODOZAS ....ovuiciiiii e st et a e 7
2.5 MAZAZAS ... e i 7
251 OIMOS MAZ....cuiiuiiiieieeeie ettt ettt 7
2.5.2  ONMAZ cviiiictiee ettt ettt 8
2.5.3 SOMAZ ..o 8
2.6 DISZIttECNNIKAK .....evvveiiiiiiiiiiiie e mer e 8
2.6.1 Forma felUletének alakitasa ...........cceeeeiiiiiiiiiiii 8
2.6.2 AIBKAICOIAS ... 9
2.6.3 Felllet SZINeS fESLESE .......ovvviiii et 9..
A v - 1 1 - 13 PSP 10
R T =0 ] =R SR 11
2.9  Afazekasmhely és felszerelése ............oooviiiiiiiiaeececeiiiiiiiiiiiiiiiiies 14
29.1 A MDY Lo 14
29.2 KEZISZEISZAMOK ......iieeiiieiiiii e o e e e e e e e et e e e e e e e ee s 15
2.9.3 DiSZItSZErSZAMOK. .. .. iieeeieeei e mmmmeme e 15
2.9.4 A hagyomanyos EgBEMENCE. ............uuuuuuerrieeiiiiiiiiineiinenennnenenes 16
2.9.5 A mai modern égekemMENCE ........ccoooeiiiiiiiiiiiii e 17
2.10 A KAIYhASSAG......coi oo 18
3 Tiszaflred fazekassaga............ccccuvvvviicceeeeeeiiiceee 19
3.1 AZ el ZMENYEK ..o 19
3.2 Az agyag minségének hatasa az edénytipusokra............ccceeeeeeenennn. 20
R B N V1 =T 4 1= TR 21
3.3.1 A kozép-tiszai nagy fazekaskOzpontoK............cooeevvviiiieiiiinnnnnns 21
3.3.2 A diszitett mazas kerdmia meghonosodasa.................ccccceees 21
3.3.3 A stilusjegyek kialakuldsa, megaidese...........cooeevviiieeiiiiieeeennnnnnn. 21
3.34 Virdgkor és tomegtermelés...........ovcoceceviiiieiiie e 24
3.4 Ahanyatlds........cooooiiiiii e e 27
A flredi fazekassAg ULOEIELE ................ccemmmeeeeiiie e 27
1 SZ. MEIIEKIET .....veiiee e e e e e 29
2 SZ. MEIIEKIET ...t e e s 30
IrodalomjEgYZEK.........vvueiiiii e 31
KEPJEGYZEK. ... e et 32



1 Bevezetés

El deink életminségének javitdsaban oriasi jelesdtg felfedezés volt az égetett
agyagedények hasznélatba vétele. A taplalékot adddig nyersen vagy nyarson siitve
tudték elfogyasztani.

Amikor bevezették az agyagedények hasznalatat, teszirmegujult a
taplalkozdstudoméany az emberek szdmara. zh&ttek, siuthettek, pérolhattak
szabadtzon az agyagedényben. Kulénb&dapanyagokat 6sszekeverve szamtalan Uj
iz birtokaba jutottak. Nemcsak létfenntartas, nideZet is volt a valtozatos étkezés.
Id vel az agyagedények — népszgigének kdszonhetn — mind formaban, mind
haszndlati céljat tekintve az évszazadok alatt tsbkallt, valtozott. A formak a
kulonbodz foldrajzi tertleteken felismerhetkilonbséget hordoztak, mégis mindig
hatassal voltak mas népek formakincsére.

A hasznalati célok a joléttel parhuzamosan kibhettek, az egyszerisztelen - bar
formajat tekintve tokéletesen a célnak megfelel mazatlan vaszonedények mellett
megjelenhettek az esztétikai, ként diszit - elvarasokat hordoz6 diszedények is.

A magyarok méar a honfoglalas kordban szamos dileziteserépedényt hasznaltak.
Cserépbogracsbandtek a szabadzdn, melyet a fule helyénél kilyukasztottak, igy
tudtédk felakasztani. (Ezt kizarélag a magyarok lalleatak). Emellett hasznaltak
bogréket, fazekakat is a zart helyen torténzésre. A magyar fazekassag kezdeti
idején X-Xll.szdzadban az avar hatas jegyei mutatik az edényeken ( fésvagy
karcolt vonalas diszitéskezdetleges korongolt edények). A Xlll. szizadiséhert
leletanyag szerint a belll és szajon elsimitotkatechnikaval felrakott edényeket
készitettek. A kancsokat, palackokat még nem tutkfiklezni. A t6rok hédoltsag
idején ers iszlam hatas formalta a fazekassag d&sét. Meghonositottdk az engobos
alafestés technikajat, melyet a szintelen dlomné@zittek fel, meghonositottak az
allé tengely block korongot, mellyel felgyorsult a termelés. Aszlam vallasi
megkotottségek a diszitéshez felhasznalt motivurskinersen befolyasolta. Sem
embert sem allatot nem, csakis névényi ornamendikéimaztak a diszitésben.

A torok hatds megsmése utdn kezdlott igazan az orszag kulonborajegységek
sajatos stilusanak kialakulasa.

Virdgzott a fazekassag abban az ben, amikor a csaladi j6lét és gazdagsag
fokmér jének szamitott, hogy minél tébb mazas cifra aggégg diszitse a haz bels
falat. Egy magéara sokat adé médos csaladnal akab@0 darab is diszelgett.

Sajnos ez a viragzas Tiszaflireden nem volt hosk#u, éégy generacié alatt, a
XVI.szdzad utolsé6 harmadatél szamitva az XX.szaeajéig tartott. Az els
vilhghdboru eltt mar az orszagos hanyatlds megkeldt, mely a tiszaflredi
fazekasmesterség elsorvadasat, a hires fazekaddhkasdt nését eredményezte.



2 Fazekassag gyakorlata

2.1 Az agyag — a fazekassag alapanyaga

A foldfelszin geoldgogiai méllasa soran keletkeagyag altalanosan dbrdul, a
természetben lven talalhato, kémiai 6sszetételét tekintve elgkllonboz féldrajzi
terlleteken.

Az agyag altalanos jellemj, hogy nagy viztartalmu aluminium-szilikatbal, all
nedvesen képlékeny, és égetés hatdsara kemérgsgekllesz.

A fold kérge 75%-ban kovasavbdbiQ»), és timfoldbl azaz aluminium-oxidbol
(Al 2G3) all.

Az agyag mint tiszta dsvany kémiai 6sszetédelgl; x 2SiO , x H ,O.

Ez a forma minden szennyeigst | mentes, tiszta agyagszubsztancia, amit kaolinnak
neveznek.

A nedves agyag jellemZfizikai tulajdonsaga a képlékenység, melyhez aeéskék
kozti kémiai vonzas is hozzajarul. Amint elektrotitadunk a nedves agyaghoz,
csokken a részecskék kozotti affinitas, a képlékégynagymértékben romlik.
Ont iszap készitésekor hasznaljak.(az ontdiszap vagly féda vizzel higitott
foldfesték, mellyel a nyers agyagedényt diszitik).

Az agyag lelhelye alapjan két csoportba oszthatd, diisges illetve masodlagos
lel helyen banyaszott agyag.

Az els dleges vagy Uledékes agyagok az eredeti foldgatost helyén keletkeztek,
azokat nem szallitotta sem viz, gleccser vagy S4ékta, szennyezlést| mentes,
fehér szin aranylag ritkan talalhaté. Az eldleges agyaglerakddas altaldban durva
szemcséj, viszonylag sovany, nehezen munkalhato.

A masodlagos agyag a keletkezés helyétsodrédott viz vagy szél altal. Mozgas
kézben szemcséi finomrarl dtek. Kilénbéz anyagokkal szennyedott, igy sok
vas, kvarc, homok, agyagasvany, csillam és masgeeragyaggal keveredve kerdlt
a masodlagos lehelyre.

Harom f szennyezagyag keveredik az agyagba: mésgkalcit) —-CaCQ

gipsz — CaS®x 2H,0

vaspirit —-Fe,S

Agyagasvanyok harom fcsoportja: kaolinit, illit €s montmorillonit.

A mésodlagos agyag szennydésének meértéke szerint kilonbotehet, ami
meghatarozza rallésagi tulajdonsagat.

- At zall6 agyagsima tapintasu, kemény de plasztikus, szirke \@gpa ritkan
vildgoskék, kiégve fehér vagy vilagossarga. A Eaifibb tz4allé agyag 1500°C-on ég
tomdrre, de még nem olvad meg. Azdllésagot meghatarozd ténykz a
meésztartalom, mely 2% alatt, és a vastartalom 1a# kell lennie.

- Ak edény1000-1200°C-on tomdorodik, fehérre ¢gevésbé zallo.

- A fazekasagyagvas-oxidot, homokot tartalmaz, kevésbé tiszta, nezéllo, szine
vilagostdl a sotétbarnaig, sargara vagy vorosre Egetési hfok: 960-980°C. Egetés
utdn porézus szerkezet 1100°C felett olvadni kezd a fazekasagyag, etvesz
szerkezeti tartasat elklinkeresedik.

- A durva vagy téglaagyagsok homokkal, vas-oxiddal kevert, ha a mésztaralo
10%-nél nagyobb, margas agyagnak nevezzik.

A zsiros agyag ragados, gumiszerepedezve szérad. Sovanyité anyagot kevernek
hozz4. Homokot, samottot, meszet-lisztformabankanil hamut, csillamot-melyek
jol ellenallnak a htagulasnak. Altalanos szabaly, hogy 10-50%-ig lefeetigyagba
mas anyagokat keverni.



Az agyag minsége szerint is csoportosithatok a keramiatermékek.

-A porcelan szine fehér, témorre égagyag, kagylos torés A kemény porcelan
1370-1410°C-on ég tomorre, (Herend 1390°C-on égat).kemény porcelan
Osszetétele: 50% kaolin, 25% foldpéat (tdmorre égfesiéget biztositja, de dmleszt),
25% homok (vazszerkezetet biztositja).

A lagy porcelan 1330-1360°C-on ég tomorre (Zsolna, Hollbhaza) agebbra
gyurhat6é, nem annyira fehér a cserép.

- A k edényfehérre ég,de pordzus szerkezet-€élporcelan és a gyari keménycserép
tartozik ide. A zsengél égetés 1200-1300°C, a mazas égetés 1100-1200°C,
k edénymazzal vonjak be.

- A k agyagmagas vas-oxid tartalma miatt vordsre ,é&p toémorre €g 1200-1300°C-
on. S6mazzal (kék vagy barna), vagy agyagmazzahmiaxid + folyékony agyag)
méazazzak.

- A fazekastermék szinesre ég, porozus szerkezégetés utan, ez a terrakotta.
Egetési hfoka 960-1000°C, mazazasa engobbal illetve 6n- vémymazzal torténik.

2.2 Az agyag kitermelése, tisztitasakélszitése

Az agyag banyaszasa igen nehéz, nem veszélytelamags hozzaértést igényl
munka volt, amikor a fazekas maga termelte ki k&zrszdmaival a szikséges
agyagot. Gyakran tébb fazekas 6sszefogott, szlikseglt erre, amikor tdbb méter
mély alagutat kellett kidsni. Banyafaval tamasatolti az alagutat a beomlas ellen, és
vodorrel huztak fel az agyagot.sszel vagy tél elején banyasztak a ngezdasagi
munkak utan. Ekkor biztositottdk az évi szikségleae®morben a tdbb méter mély
g0dorb | csigas kézical vel emelték felszinre az agyagot.

Az agyag tisztitdsa és korongozashoz tortéhkészitése is hosszadalmas farasztéd
munkafolyamatokbdl allt. A nagy agyagronkokbkapéval kisebb darabokat
valasztottak le, és szikség szerint meglocsoltakszésulykoltak, egy nagy
kaszapengéb készitett szelvel vékony szeletekre vagtak, mikdzben eltavolitoth
szennyezdéseket ( kavics, kagyld $zal gyokér). Néhol a szelés utdn megtapostak.
Ezutdn az agyagot megontozték és egy vaszonra daggkéra téve korkodrdosen
megtapostak, kipréselték a vizet, majd 0sszeltosgykmasra hamozték és rézdrottal
vékonyra szeletelték. Az édészités utan verembe tették le, ahol nem szikkiadt

A gyuras kozvetlenul a felhasznalastetortént. Padon végezték a gydrast és olyan
nagysagu rogoket gyudrtak, amilyen edényt akartaizikéni. Pogacsakba gyurtak és
felhasznalasig lefedtek, hogy megvédjék a kisz&tatia

Kdzvetlenul a korongolas dt érdemes volt a mar edészitett agyagot Urja atgyurni.
Egyrészt, hogy egyallagiva tegyék az esetlegekefeliiegyszaradas miatt, masrészt,
fontos a Iégbuborékok eltavolitasa.



1. Kép: Agyagkitermelés és ekészités

2.3 A korongolas

Kllénb6z méret agyagrogot csapunk a korongtanyér kézepére, fétygl en, hogy
mit szeretnénk késziteni. Az agyag akkor nem ckllezia korongrdl, ha ette a
rogr | lecsipett agyagot ragasztoként felkenjuk a kor&iigepére. Fontos, hogy a
lecsapott rég alul ne legyen homoru, nehogy levegrjunk az agyag alé.
Legfontosabb 1épés a kozéprefogas kovetkezik. Viaezzel nagy ewel kdzépre
szoritjuk a rogot. A hasizomessegit a szoritdsban. Majd fokozatosan felengedjik
szoritast, ahogy lassul a korong.

Fontos, hogy a korong rugasakor ne dolgozzon ankezAimikor kozépre tettik a
rogot, vékony hublit hdzunk felfelé, ezzel eltatjok a még esetleg bennmaradt
légbuborékokat. Majd visszanyomjuk pogacsét formaAmikor a pogacsa kdzépre
kerllt kilyukasztjuk. Kilonboz vidékeken mas és més mddszert alkalmaznak
lyukasztasra, példaul azségben brrel lyukasztanak. Kezdknek legbiztosabb a két
hivelykujjal kialakitani a belslyukat. Mivel minden korongon késziilt edény alapja
egy ureges henger, csak akkor lesz egyenletes dalienger, majd a késb
megformalt edény, ha a lyukasztas pontosan kozkerélt. Ezutan széthluzzuk a
lyukat olyan méretre, amilyen széles feneledényt akarunk késziteni. Atgyurjuk az
aljat, esetleg szivaccsal, nehogy Kds kilyukadjon a mar elkészitett edény.

A henger felhGzasa kovetkezik Tobbféle fogast ledkalmazni a falhizashoz, a
leginkabb kézredlld fogas egyénileg kialakul a gyds soran. Mindkét keziink
ujjaival nyomast gyakorolunk a henger falara, mbe&z lassan felfelé huzzuk
mindkét kezunket.

A megfelel magassagra huzott hengert ezutan kialakitjukwvezett formara kézzel
vagy/és fakéssel. A fenékszoget fakéssel, fenéksagiyal alaszarva véglegesitjuk.
A megkorongozott edényt metszl valasztjuk le a korongrol.

Amennyiben fel akarjuk fulezni az edény, varunka§horat, hogy ne deforméalédjon
el. Majd foccsal (hig agyagpéppel) felrogzitjik @asbnld szaradasi allapotban lev
fllet, melyet kézzel haztunk vagy korongoztunk.

Sokszor van szilkség az edény fenéksztgének edassagjavald kialakitasara.
Tanyérok, talak, bogrék poharak esetében mindigesmgrgaljuk a fenékszdget. A
tanyér fenekén vékony kiugré peremet alakitunkMa elvaras a tanyérok bdgrék
esetben, hogy az alja is mézas legyen, az esztdegdikszog kiugré pereme ezt
lehet vé teszi.



2.4 Engobozas

Az engobozés foldfestékkel, 6fblddel tértén bevonast jelent.

Az engob szennyedést | mentes, fehér vagy fémoxidokkal szinezett, atszizzel
higitott folyositott agyag. A fehér szint a tiskelin adja, a vords szint a vas-oxid, a
barnat és a feketét a mangan-oxid, a zoldet a xigzés a kéket a kobald-oxid.
Ugyanezeket az oxidokat hasznaljak fel a mazalab@tdsaban.

Mindig olyan hig engobbal kell dolgozni (ivojoghwrtr ség ), amely nem csurog le,
de nem is tul vastagon all meg a nyers agyagondmthet séget javitja a ligosito
anyag, amely gyengiti a részecskék kdzotti affati(dzoda vagy viziiveg).

Engobozés soran, diszitdstfigg en részben vagy teljes fellletén bevonjuk a
b rkeményre szaradt edényt. A részleges diszités dsflezas, frocskolés, holdazas.
A teljes engobozésnak két valtozata van, az drdésréartas. Elfogadottabb méd az
ontés, mivel viszonylag kevesebb engobra van spu&séyakorlott kézzel gyorsan,
egyenletesen Onthetjuk meg az edényt. Martds saraengobba belemartjuk az
edényt, de nem tartjuk benne, azonnal ki kell vekigyazni kell, hogy cseppek ne
maradjanak az edényen, mert az egyenetlen, vastggb szaradaskor és égetés
sorén is levalhat.

Az engobozott edényt szaritds utan zsengélik, elsazgetés, mely utan az edény
fénytelen, matt, szinei fakéak lesznek. A mazadésSgatan kapja meg igazan tuzes
fényeit az engobozott fellleedény.

2.5 Mazazas

2.5.1 Olmos maz

Mazazas soran a mar zsengélt, egyszer égetetttedsmyk be transzparensmazzal.
A mazazas célja régebben a vizateresztés megakadaly amely egyben ellendll a
vegyi anyagok oldé hatdsanak. Ma a mazazas masgiklfa a diszithatas fokozasa.
A maz az égetett agyagon vékony Uvegszétlatszo, csillogd szilikatos bevonatot
képez. Az 6lom-oxidot tartalmazé maz teril a legbem, magas fényhatast kelt, az
alafestett szineknek ragyogo tonust kolcsonoz.

Egetési hfoka 960-980°C. A maznak és az agyagnak azondskdn kell
megolvadnia, hogy egyitben kialakuljon egy kémiai reakcié, mely biztosgye
kdzds dsszeolvadt vékony réteget, ezaltal a mazapad az edény falan.

A szintelen transzparens maz nem tartalmaz szingagot. A voros szint a vas-oxid,
a barnét és a feketét a mangan-oxid, a zoldetaxiézs a kéket a kobald-oxid adja.
A maz olvaszthatésagat a kovas&i(,) és a fémoxidok ardnya befolyasolja. A
kovasav aranyanak novelésével a maz keményebthégereolvaszthatdva valik. Az
oldhatésdg fokozédsé érdekében bodrsavval helydttesia kovasav (maximum Vi
aranyban).

Az olvaszthatésdgot a szinéént hasznalt fém-oxidok is befolyasoljak.
Legalacsonyabb liokon az élom-oxid olvad meg.utdna sorrendben g réangéan-,
kobald-, vas-, krom-, uran-, és nikkel-oxid. A kaomint aluminium-oxid fejt ki
olvaszt6 hatést.

Nagyon fontos a maz és az agyagalgulasanak 6sszhangja. Ha nem egyforma, és a
maz gyorsabban kilh repedezni kezd, harészosodik. Ezaltal cstkkeizalosaga és
a diszitést elcsufitja, esetleg lepattogzik az wadndl.



Kilénbdz méazakkal mas-mas disziatas érhetel. A fazekasmazak koziiyers
maznak nevezzik a vizben oldhatatlan alkotéeleméKkvarc, foldpat, 6lomgelét)
Osszerolt mazalapanyagot.

A frittelt mazat ugy éllitjak el, hogy az alkotorészeket — melyek kdzott vizben
oldhaté is van (pl. bérax, bérsav, hamuzsir, szédalyadasig hevitjik, majd hirtelen
vizbe téve gyors hés hatdsara szildnkosra esik szét, amit painek. A frittelés
haszna, hogy a mérgealom-oxid jelents részét lekaoti.

Az 6lomméaz mérgez hatdsat csak a mult szdzad kdzepén ismerték fiskitD
hatasfokat addig még semmilyen mas helyettesiyaggal nem tudtak kivaltani.

2.5.2 Onmaz

A habanok altal hasznalt 6nmaz alapanyaga az OligZlikat. Az 6nmaz nem
attetsz, alafestéssel nem lehet disziteni. Ecsettel vithék nyers, fehér 6nmazra a
szines diszitést. Antimonsargat, zéldet, mangakidbaltkéket hasznaltak.

2.5.3 Somaz

A sémézat fazekasagyagra nem, csafiggagra lehet alkalmazni. Az 1250-1300°C
izz6 k agyagra konyhasotN@Cl) szornak és vizet. A konyhasé nagyon meérgez
klérja g4z formaban elpéarolog, a natrium pedig ieémeakcidba lép az izz6 targyban
lev kvarccal és aluminium-oxiddal. A sémaz bevonatps#int| fligg en barna
vagy fekete.

2.6 Diszit technikak

A magyarorszagi disziéljarasok harom nagy csoportba oszthatok.
1. A forma fellletét alakitjuk at pozitiv vagy néigamodon. Pozitiv modja a
dombormves diszités, a negativ modja a vésés.
2. A szinhatassal egyuttjaro alakarcolas-sgraffiato
3. A felllet szines festése, virdgozasa, tarkazas.

2.6.1 Forma fellletének alakitasa

2.6.1.1 Csiszolas
Sikalasnak is nevezzik, kaviccsal végezték. A nieéizdekete vagy voros ibkemény
edény fellletét sikaltak az elggetés elt. Ezzel az eljaradssal az edény fellletén az
agyagkristalyokat sikba rendezték, ezaltal fényms $ellletet kapott. Nadudvaron
volt nagyon kedvelt, Tiszafireden a Bezerédi kmabhires.
2.6.1.2 Dombormves diszités
Abroncsozgsmellyel egy vagy tobb agyaghurkat rogzitenek déngfalra,
majd diszitették ujjal, pecsétegkl, kérommel.Simegen Csakvaron az
rségben kedvelték.
Gombotdiszedényeken, gyertyatartokon alkalmaztak.
Kézzel formalt mintazott ratétéeéggyakrabban miskakancsén, céhkancson,
palinkafolyatdn alkalmaztak
Préselt ratéet sorozatgyartaskor hasznaltak, negativ duc segive!.
Sz rutdnzatot szitAin nyomtak at, medve alakd dohanytatora tefiéécsal
feler sitve.



2.6.1.3 Mélyitett diszités
Rovatkolasvizszintes illetve ferde irdnyban.a felilet megglésére szolgélt.
rségben, Sumegen Erdélyben hasznaltdk a ferde lir&ifggatast vagy
bagatast.
Gerezdelésfligg leges irAnyu mélyitett arkok.
Bordazasta kugléfsutnél alkalmaztak.
Ujjbenyomasa fllek feler sitését szolgalta bar diszitett is.
Cifrazofaval diszitettekpecsétnyomast, pecséteéngerrel szalagszeen
korbefutd mintazatot hoztak létre.
Szurk@lt diszitéstz edény fulén alkalmaztak, célja, hogy ne csisszeg a
kéz a nehéz edényen.
Fés s mintatf leg feketeedényeken alkalmaztak.
Karcolt csikotfakéssel vagy hegyes szerszammal hlztak az edé@kana,
véllara.
2.6.1.4 Attort diszités
A b rkemény allapotu edény falabdl kimetszéssel Iéretio minta, melyet
el rajzolas utan tvel vagy vékony pengéjkéssel 6vatosan eltavolitanak. i a
mintat kdrzovel elrajzoljak. A fazekassag a fajansz és porcelanipeagete at.

2.6.2 Alakarcolas

Csikozassat ecsetes engobsavba karcolnak hegyes szerszammal.

Fés s minta — parhuzamos csikok létrehozasa engobos alaprakistin
mintat tanyérokra, talakra, kulacsra, tapsire ketté

Ornamentalis vonalak-csikart mintaAz engobba martott butellara rovid
szaradasi id utan motivumot karcolnak ( madar, rozetta, felivatagok).
Kikapart feluletetigy lehet Iétrehozni, hogy nem csak vonalakat dari,
hanem egész levél vagy szirommintat. ként butellanal alkalmazzék
Mez taron, Tétkomloson.

Méllyen valyt mintaspecidlis eszkdzokkel készil, engobos szinezégilnél
nagyon szép, mutatos a kész minta.

2.6.3 Felllet szines festése

2.6.3.1 Csikozéssal
Csikozaszsindérozassal. Kézikorongon ecsettel felvitt engdtmt elkenink
az ujjbegyink gyors fel-le mozgatasaval. A kialakullldmvonal a zsinér.
Mazatlan fazék, korso, kanta vallat diszitettékfidgg Gomaorben.
irokas csikozassa korongon forgd edényre, fa@ vizszintes vagy spiralis
folyamatos csikokat huztak.
Savozassakzintén korongon hazott, de ecsettel, vastag soaibk létre.
Folyatott diszitésEngobbal sugarszesn folyatott vonal. Leggyakrabban a
sarkozi stilus alkalmazta.
Kanallal eresztgetettmintat hoztak létre, amikor flglpges savokban
eresztették kanallal a szines méazat az engobodéttyee. Fleg Csarkvarra,
Gomorre jellemz diszités.



2.6.3.2 Folthatésra torekves
Holdazas Kanallal lekerekitett félkdrszerfoltot hagy a kanalbdl lecsurgatott
maz vagy engob. Talak esetében bdriifelé a szaja felé Ontik a festéket.
Tiszaflreden, Karcagon, Me#ron jellemz diszités.
Frocskolt vagy razott diszitéSzabalytalanul, egy vagy tébb szint alkalmazva
befrocskolték a télat.
Marvanyozas vagy elfuttatdSledves engobra azonnal, szaritas nélkul rakerdl
a szines festékréteg, majd gyors mozgatassal mégiaadsszekeveredik.
Ecsetel csapkoddsatasa foltszer elfolyatott minta.
Lottyos diszitésoran kanélbdl vagy vastag ir6kabadl kildttyentikeslényre a
festeket.
Ruggatottminta soran szalmidkszeszes folyadékot kevernadketd mangan
mazba, és ett agasbogas elrigatott minta jon létre.
Spongyas vagy mohadiszités. Tengeri szivacsot vagy mohéat altalaban
mangan mazba martanak és visszatiémusos mintat hoznak létre.
Fehérpottydsdiszitést hoznak létre, ha a fehér engobbal z#teegényre
szintelen mazat csopdgtetnek vagy ujjal bepottyomikjd a rakertl zold
mazat a pottyok felhigitjak vilagoszolddé.
Pottydzés, babozadrokaval vagy ujjbeggyel hatarozott kerek pottybk
ejtenek. Kbcsdgokon, bogréken szilkéken alkalmaztak
CirkozésFolyatott diszités vagy irékdval vastagon,vizeselvitf csikok
0sszehlzasa cirokszéllal. Sarkozi keramiara jellewAmfalun is szivesen
hasznéltak.
Sablon hasznélata. Novényleveleket vagy papirbol vagottblose
raragasztottak az edényre, mieledntotték engobbal. Mezsaton jellemz

2.6.3.3 Onamentalis elemek, viragozas
irasos mintairékaval (szaru, gurgulya) késziilt viragmotivuniektése.
Ecsettel festett mintd.eveleket szirmokat festettek ecsettel, mely akkaut
szép, ha elvékonyodva kapcsolddik a szarhoz. Gyisigy, Bakabanyan és a
felvidéken kedvelték. A habanok mindig ecsettefdatak.
iroka és ecseegyiittes alkalmazasa soran irékaval kdrvonalaggakcsettel
toltotték ki a fellletet. Sarospatakon jellemz
Karcolt kontdr, ecsetes Kkitdltés és irokas kiegészilLegszivesebben
Tiszafireden, Mezsaton butelldkon talakon alkalmaztdk ezt a konibina
diszitést.

2.7 Szaritas

Széradas kozben a kész targybdl a viz folyamatpsaolog. Az agyagrészecskék
kozti tévolsdg folyamatosan csokken, ezéltal azngdésugorodni kezd. A
fazekasagyag kb. 10%-ot zsugorodik 0ssze.

A szaradas uteme flgg a falvastagsagtol, edényférnégd az agyag tipusatél. A
sz knyakd, belll dres zart formak lassabban szaradmakt a széles szajuak
(majdnem kétszer annyi ideig).

Nagyon kell tgyelni arra, hogy 100%-o0san nem tudiskaritani az edényt, igy még
az égetés soran is tavozik Helviz. Ezért égetéskor 1U5-nal h ntartas szikséges,
hogy a megmaradt viz, amely zyformaban tavozik, nehogy hirtelen szétvesse az
edényt, majd 300-400°C a szerkezeti viz eltavalithmtt szikséges alttartas.
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2.8 Egetés

Az égetés soran végbemervisszafordithatatlan folyamat a cserépkégs ad
végleges és tartdés forméat az agyagtargynak. Haet2s soran elegenaxigén van
jelen, oxidalé égetés torténik. Amikor éppen csakya a leveg, hogy a tizel
elégjen, neutralis vagy k6zombodz az égetés. Ameenya leveg kevés, redukalo
égetés megy végbe. igy késziil a feketekeramia.
Egetéshez tiizehnyagként hasznaltak elzor fat, fivet, falevelet, barnaszenet, allati
eredet tragyat majd a modern idlben tlzelolajat, foldgazt és villamosenergiét.
Egetés altal az agyag elveszti 6sszes kotott wamaat, megkeményedik, de a fizikai
valtozasok mellett kémiai reakciok is végbemennékagasabb hokon az
adalékanyagok mint ragaszté viselkedik és vegyilagyaggal. igy tartsabba
keményebbé teszi azt. A kilonb6anyagok mas és mas olvadasimérséklettel
rendelkeznek. A kristalyos pikkelyes szerkezetzennyezdést| majdnem mentes
kaolin igen magas mérsékleten tomorddik. A zsiros finom részecskéketalmazo
kdvér agyagnak alacsonyabbnérséklet elég a tomorddéshez.
Az agyag szine jelenten megvaltozik az égetés soran, kivéve a kaaliety fehér
marad égetés utan is. A nyers fazekasagyag szfne,lszirke vagy fekete a benne
lév szerves anyagok miatt. Ezek alien kiégnek, és akkor lesz lathaté az agyag
valddi szine. A tiszta langallé agyag fehérre, kaéirvagy sargasfehérre ég ki. A vas-
oxiddal szennyezett agyag pedig voros, vorosbarim kap égetés utan.
Az agyag tzéllésaga nagyon fontos kritérium az edény funitidjet en. Eldonti,
hogy milyen tipusu tagyat készithetlink el Kizardlag tzalld6 agyagbol készithet
f z edény. Ezzel ellentétben a margas agyagbol medibka készilhet. A vas-oxidos
vorosre €g agyag, mely igen porézus szerkezégetés utan, kivallban alkalmas
kors6smunkakhoz.
Az agyag tzall6sagat az alkotorészek egymashoz viszonyitattya hatarozza meg.
A tiszta agyagban megkdzekn 1 molekula aluminium-oxidA(.0;) és két
molekula kovasav]iO ;) van jelen.
Az agyagszubsztanci&o-os aranyai:

46.6% SIO; + 39.45% ALOs + 13.9% H,O
Természetesen a hasznalatban leagyagban mindig vannak szennyezsek,
fémoxidok agyagasvanyok.
Az agyag tzallosdga akkor romlik, ha a kovasav mennyisége nme@s az
aluminium-oxid ardnya csokken. Emellett befolyageéldyez a jelenlev fémoxidok
aranya is, mely kis mennyiségben is csokkentizéltosagot. Ezek tébbnyire vas-
oxid, kalcium-, magnézium-, kalium-, natrium-oxidok
A mézas edényeket kétszer égetik ki. Az elszsengél égetés, a végleges formajat
ekkor kapja meg a targy. A masodik a mazra égeiéljnek feladata a vizateresztés
megakadalyozésa illetve a diszités. Mazas égetémmézni kell, hogy a targyak
kozott elegend hely maradjon (1-2 cm), nehogy az olvadas-tagus@asan
Osszeragadjanak. Az edény aljdn mindig vissza keéitblni a méazat, vagy
éget tiskéken kell égetni.
Régen a fatlizeléses édatmencében valé égetés megterheéhéz munka volt,
amellett nagy tapasztalatot igényelt a hibatlanté&geTobbnyire 6sszedllt néhany
fazekas és egyiitt égették ki edényeiket. Eventk néhany alkalommal, de akkor
tobb ezer edényt égettek ki. A fazekasnak ismekskett, hogyan huzatol a
kemencéje, milyen sorrendbe rakhatta be mézas elénkemencébe. Figyelembe
kellett vennie, hogy melyik szin a kényesebb (pi&ds foldfesték), melyik méaz a
legolvadékonyabb (pl. szintelen maz), és melyikegkésbb olvado (pl.a zdld). Az
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egy légkdbméteres kemence égetése fatlizeléssel O6Gig tartott. Az els
zsengélésnél is fontos, hogy a fa széraz legyea,rdeszabb mirség is megtette. A
mazas égetésnél viszont elengedhetetlen volt aifdéség keményfa (bukk, tolgy)
hasznélata. Haromféle fat kellett felhasogatni. adbasfat a kemence
felmelegitéséhez, kb.40 cm hosszu kdzepesen vastadelf téshez eresztgdtt,
amely 60-70 cm hosszu és vékonyra hasogatott. \&mélérend 860-960°C égetési
h mérséklet eléréséhez 1 méteres egészen vélkonguitvairtelen nagy ht ado
szaraz, j6 minség keményfat.

Az égetés lépései:

1. MelegitésKb. Fél 6raig tart, darabosfaval. A katlan szdjdteég a tz addig,
amig a huzat megindul és atlangja befordul a kemencébe. A tlizet ezutan
betoljak a kemence belsejébe, de még nem fedik kemence tetejét. igy a
melegités soran felszabadulé vizgeltavozhat. Utdna a tetejét lecserepelik 3-
4 sor torott cseréppel, amikor mar a kemence &etégv edények is
atforrosodtak.

2. Vontatds.Kb. Harom 6réat tart. Ezalatt felhevitik a kemeneétsztgetfaval
vorosizzéasig. Fontos, hogy az &g mindig elegendoxigént kapjon.

3. EresztgetésEkkor méar a tuzet a kemence bensejébe toljak, dzbdn
irAnyitjdk, hogy mindenitt megfelelegyenletes mérséklet jarja at az
edényeket. A katlan kils falan keresztilellenzik a h mérsékletet. Az
eresztgetés addig tart, amig a katlan tetejét ésgrépsor attizesedik. Ekkor
az edény mar kiégett, de az égetésnek még takahjamivel a korom még
ott van az edény faldban és a kemencében is. iatlamaznak sziksége van
h ntartasra, hogy igazan megolvadjon és megkapja igags szineit. Kézben
folyamatosan tisztitani kell a hamut és a paraEsattan kezddik a langallas-
vékony hosszu langallofaval, fél éran keresztijertkor folyamatosan rakjak
a tlzet a vékony szall, gyorsan eldgval. Mindig betettek a kemencébe
mazprobakat, amivel tudjak ellenizni a maz allapotat. Amikor a mazpréba
megfelel , befelyezik a tlizelést. Téglaval elfedik a kattgifldsait, nehogy tul
gyorsan hljon ki a cserép, mert akkor elcsattanhat.

Régen mindig délutan 4-6 orakor kezdték az égetggta tz szine éjszaka jol
felismerheten mutatta a mérsékletet, és hogy az égetés éppen hol tart. dxmik
sargasvorosen izzott azta cserép kozott akkor olvadt a maz és tukdon az edény
falan a lang.
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2. Kép: Kirakodas a kemencébl

A feketekeramia égetése

A feketekeramia fekete szinét a specialis égetdeditja.

Az égetést elszor kb.4 6ran at 2-3 db faval lassan, majd 3 atéer sebb tlizet 5-6
db faval tartjak fenn. Utana legalabb 3 éran &yesen faval és szalmaval, és az
égetés utolsé 20 percében csak szalmavatear megtomik a tteret, amig a
kemence alja megtelik. Ezutan elzérjak alul-felihylasokat, hogy a keletkez
fustkatrdny az edényt feketére fesse. Az utolségbdren par darab vizes fat dobnak
ami g zt fejleszt. A korombdl katrany lesz,és a zart éérlaz edényt feketére festi.
Ezutan a kemence tetején kiaramlé katranyt, gaztjgmgtjak, hogy az egész
kemencét jOl atjarja, és egyenletesen fesse memiémyt. igy még kb. két napig a
kemencében hagyjak az edényt.

Feketekeramia csak vastartalmi agyagbdl készithEgetéskor a vasvegyiilet
atalakul, elegendoxigén mellett ferri-oxidda (RP€?3 ), ami piros szinre ég. Feketére
égetéskor bezarjak a katlant alul-feltl, hogy megidkyozzak az oxigén bejutasat. Az
agyagban talalhaté ferri-oxid atalakul szirke sziierro-oxidda (FeO), amit
sotétsziurke lesz az edény. Az agyag vastartalméedkkalodasa mellett az edény
faldban a fustkatranybol szénberakodas megy végpe feketeedények jellegzetes
szine két egymas mellett lejatsz6do folyamat eregené

Kllonbségek mutatkoztak a kilénbodtazekeskdzpontok feketeedény szinében. Ez a
kilbnbség az alapanyagtdl, az agyag kémiai Osstéttétés az égetés Fokatol
fuggott. Alacsonyabb hmérsékleten a szin koromfekete lesz, de az edéme vi
mallékonyabb. Magasabb imérsékleten esebb lesz az edény fala, viszont a szine
ezustosszurke lesz.

A tiszaflredi korsésok és fazekasok egy része asgb¢ad elsfelében még fként
feketekeramia készitéssel foglalkoztak. Leghireskdtsosmester Bezerédi Varga
Istvan és Betes Gyorgy volt. A fekete korsokatchsébbek csak bezerédi korsénak a
talakat bezerédi talnak nevezték.
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2.9 A fazekasnhely és felszerelése

29.1 A m hely

A fazekassag viragzasa idején a XVlll.szdzad kdzépe XIX. szdzad mésodik
harmadaig a hagyomanyos fazekahelyeknek igen komoly felszerelése volt, de
minden munkéat kézievel oldottak meg. Ezzel szemben a maihelyek nehéz és
fontos feladatait az elektromos aram és a kulontgipek segitik, megkonnyitve a
nehéz fizikai munkat.

Régen annak a fazekasnak volt tobbnyire kulohetye, aki ebbl élt és egész évben
ezzel foglalkozott. Az idénymunkdban végzett fazekegtobbszor a konyhaban
allitotta be a korongjat, egy asztalhozsétve az ablak ala, hogy elegenfiégny érje
munka kozben.

A legfontosabb eszk6z a korong, melyen elkésziifirgy. A labbal hajthaté orsés
korongok tobbféle valtozata terjedt el. A tengedysf végébe ersitették a kisebb
atmérj korongfejet, melyen dolgoztak, és az als6 végéadd|dhoz kdzel a nagy
atmérj lendit kereket tették. Valamilyen stabil targyhoz hozzaitejték a
korongot. Az asztalhoz, vagy padhoz és derékszoghgroldbe vert gerendahoz. A
legfejlettebb valtozat az elmozdithatd keretre &gz korong volt, melyet nyaron
kivihették a szabadba (Déshazan készitettek ilyEfntos kiegészit volt a
labtart6,l4bitu, melyen a nem dolgozo6 14b piheetatiol mind a két lIabbal rugtak a
korongot, ott nem volt labitu. Balos korongot hadtak az Orségben, ahol a korong a
test bal oldalan volt.

Fontos eszkdz volt a nyersanyag feldolgozasabanrlak , egyfajta kézimalom,
melyben a foldfestéket és a méz alapanyag#éiték meg. Két kerek kdvet egymésra
tettek, a fels kozepén lyuk volt, ahova szértdk az alapanyagoteld k hoz és a
mennyezethez esitették a hajtérudat, amivel megforgattak a feld kdvet. A két

k kozott viz hozzdadasaval, forgatas kdzben kicsurggy edénybe a megplt
festékpor. Az alapanyagot #e egy festékl fémmozsérban apréra tortek. A
m hely falara szerelték fel a szaritdpolcot, ami &gsileszkabol készult, hogy birja a
nagy terhelést. Ezen széritottak a kész edény&lodt.helyen volt gyuropad, amin
begyutak az aznapi munkadhoz az agyagot. Az aglagegy forgokar segitségével
hajtottak ami megkodnnyitette a gyurast. Ebben k&tighr kozott athajtottak az
agyagot.

3. Kép: Korong és 1l k
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2.9.2 Kéziszerszamok

Kllonb6z kisebb kéziszerszadmok elengedhetetlen kellékeaka mhelynek. Az
agyagbanyaszashoz kapat, torzsokot (farbnk), agyagkotot, (ekevas), eltort
kaszapengélk készitett szekést, agyagvagot, padvakarédt hasznéltak.
Korongolashoz legfontosabb eszkéz a fakés volt. é&mwsfabol (bikk, som, dio,
kortefabdl) faragtak ki. Legaltaldnosabb a harorgsfirma kozepén lyukkal, de
készitettek specidlis formakat is (vese alakutlas&lényekhez). A fakés hegyével
készitették el ,aldszurtak” az edény fenékszogéisidl erre a célra fenékszegvagot
hasznéltak. A focsos edény a kéz nedvesitésérgadizoh metszdroéttal (meccvel)
vagtak le az edényt a korongrol. Ez készilt rébdiptcimbalomharbdl, ma feg
horgaszdamilbol.

Csip b rt az edény szajanak simitasahoz hasznéltak &malate az rségben az
edényfal felhlzdsdhoz is ezt hasznaltak. Lapickgtsmével emelték le a nagyobb
méret talat a korongrél. Mérce és hasméaz edények kuldnboz méretének
ellen rzésére kellet. Fedombszedvel vagtak le a feck gombjat. Kantagamoé azaz
gorbefaval szkszaju korsok, kantdk oldalat igazitottdk ki, ahavkéz mar nem fért
be. Ma ezt enyhe ivmintazofaval helyettesitjuk.
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4. Kép: Kéziszerszamok

2.9.3 Diszitszerszamok

A diszitésnek is megvoltak a jellegzetes szerszaRavackoloval a fazék falat
egyenletesen tudtak bordazni. Pecséhgerrel, cifrazéval ritmusos mintat nyomtak
a puha edény faldba. Az ir6ka vagy gurgulya a ldgkkebb és legelterjedtebb
diszit eszk6z ma is. Régen szarubdl, végén ludtollal, magtépbl készitették, ma
m anyag vagy gumilabdacshoz rogzitett fecskeéndel készil. Ecsettel (pintus)
vitték fel a nagyobb disziélemeket (levelek, viragok) az edényre. Guanallal
ontétték meg a tanyéerok télak szélét, nkanallal pedig az edény falat. Fakovel
(cirkalom) mérték a geomoetriai formékat. (pl.réagt a mai mhelyek diszit
segédeszkoze az ontottfém kézikorong.

Fontos kiegészit eszkdzként szolgalt — Ként kalyhasoknal — a kilonboz
présformék, melyet keményfabdl faragtak.

A mai m hely segédeszkdzei a technika vivmanyait hivtakségfil. Az elektromos
meghajtasu korong megkdnnyiti és meggyorsitja akdum f [huzoprés helyettesiti
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a lassu kézi fulhuzast. A gyurdégép a vakumpréssel agyag atgyurasat,
visszadolgozasat, levetienitését elektromos energia segitségével veégzi el
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5. Kép: Diszit szerszamok

2.9.4 A hagyomanyos égekemence

Sokszor egy kisebb falunak csak egy éigetencéje volt, de altalaban két harom
fazekas égetett egy kemencében.

Kemencét kétféleképpen épitettek a haladasi irdnya szerint, fligggesen vagy
hosszanti irAnyban. A flugteges kemence mindig kerek alaprajza volt,
korkemencének, katlankemencének, katlannak is m&vezA hosszanti iranyu
kemencének téglalap alaprajza volt, fekagy hosszu, német kemencének nevezték.
A visszacsap0 langu hosszu kemence volt a retunkesne

A kerek kemence legegyszéb Vvaltozata az rségi boglyakemence. Egyter
belsejében a fazekas az edényéldpitette ki a tzjaratot. Az égetés dt, amikor
mar az edényeket bepakoltdk a kemencébe, befalazaodonyilast, égetés utan ezt
Ujra kibontottdk. Az orszag keleti felén a csonkakiormaju katlankemencében
égettek. Ennek a tetején léwyilason at pakoltak be az edényeket. Egetés al
nyilast rossz torott cserepekkel fedték be. A keréknfejlettebb valtozata volt,
amikor rostélyt épitettek a kemence belsejébe, éfphlasztottal a tzteret a
rakodotértl. A kemencének két, harom vagy a nagyobbnak négiere is volt.
Sokszor a tizet mozgatni is lehetett a kemencéil, bamivel biztositottdk, hogy
mindenitt azonos mérséklet legyen.

Nalunk kevésbe kedvelt és elterjedt forma voltzzintesen elrendezett kemence.

A kemence fontos tartozéka volt a szénvond, ankiveldtak hazni kaparni a hamut
€s a parazsat a kemencEbA mustravassal vették ki a mazprobat a még forrd
kemenceébl.

A kemence bepakolasdnak meghatarozott sorrendfe Adoilra keriiltek a nagy és
nehéz edények és erre felfelé haladva az egyrbbeke Ha lehetett, megfialtattak,
egymasba raktak az edényeket, hogy helyet nyerjeAckanyérokat a tetején
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koszoruba raktak, igy harom ponton érintkeztek epggal. Ami persze észrevehet
mazhiba pontokat eredményezett.
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6. Kép: Berakodas az égekemencébe

2.9.5 A mai modern égetkemence

A mai id k kedvelt kemencetipusa a megbizhat6 égetést hiztd®nnyen kezelhet
villanykemence. A samott tégldkkal bélelt belsefébgzabadon vagy jaratokba
agyazva korbefut a f szal (cekdsz). A kaolinpaplannal bélelt kemencéjyre nye,
hogy minimalis a hfelvétele, igy energiatakarékos, viszont hatramgay nehezen
h | ki, ezért szellz rendszert kell biztositani. Fontos tartozek é&raékel m szer,
amely nikkel-kromnikkel (1100 -ig mér), vagy platina-rédium — platina (16Q0-

ig) méri a hmeérsékletet. Automatikusan lefuté programok be&sdh lehetséges.
Ennek ellenére érdemes kiismerni a kemenaaéisékleti killbnbségeit. A bemérés
eszkdze a Seger-gula, amely konkrét kémiai vegykitet &ll, konkrét h mérsékletet
mutatd olvadas jellemzi, és minden egyes gulaC2@lvadaskilonbséggel bir.
Méréskor a kemence adott pontjanakniérsékletét be tudjuk mérni azaltal, hogy az
els , legalacsonyabb loku gula lekonyul, megolvad, a k6zépéppen megmozdul
és a harmadik mozdulatlan marad. Olvadasponttabidizdeolvashatok az adott
értéknek megfelel h mérséklet. A hjelz gy r 2°C h mérsékletkulénbséget tud
mérni a kemence adott pontjain, 3-5 percen bediis h mérsékletet jelez.
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2.10 A kalyhassag

A kalyhds mesterséget tobbnyire olyan fazekasaik, akik edényeket is gyartottak
ugyanazon mhelyben. irott feliegyzésben a kalyhas elnevezgai a XIX.szazadbol
talaltak, de eltte k is fazekasok voltak. A XIX. sz. masodik feleméhanyan
felnagytak az edénykészitéssel, és kizardlag kakbszitéssel foglalkoztak. A
kozépkortol kezdve nagyon szép alkotasokat hagymak. Az un. bogrés vagy kupas
kemencéket nagyon jél lehetetttdni, de kevés leheséget adott a diszitésre. A
szogletes alaku kalyhakat mart viszont gazdagarittették szinte az egész fellletén.
A diszitésre szolgalé kalyhaszemeket vagy korongészitették, ezek a tanyér
alakuak. A négyszogletes kalyhacsempék mintéilfiaifaragott sablonok un. dacok
adtak, amit a képlékeny agyagba belenyomtak. AZlgrdalyhacsempék ducai a
hagyomanyos fafaragas és ttesek motivumait hordoztdk. Mintai kozll
leggyakoribb a reneszansz hatast edénykinbv tulipAnok, a szegb |,
granatalmabdl all6 csokor. A szélekre szorultakmertani elemek (rozetta, csillag,
barackmag, farkasfog motivumok).

7. Kép: Kalyhaszemek
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3 Tiszaflured fazekassaga

Az Alfdld jbmoda parasztgazdaségai és kisnemesatadymajd a XIX. szazad utolso
negyedében kialakulé Gjabb vasarloréteg a szegémyrtaag Oriasi piacot jelentett a
XVIl.sz. elejét| a XIX.sz.masodik feléig a kdzép-tiszai stilusomdpoz tartozo
jelent s egyedi stilusjegyeket kialakitd Tiszaflrednek.

Nemcsak kozvetlenll a falut és kozeli kdrnyékétakatel fazekasaruval, hanem
messzi hire volt a furedi nyereg mellett a furedémynek, 40-50 km-es korzetben.
Legf bb felvasarléi a viragzas idején a pompat és lgdiget igen kedvelmatyok
voltak, akik izlésigénylkkel befolyassal voltak adkészil fazekastargyak
megjelenésére.

A cserépbl készitett sit és fz edények mellett szinte minden élelmiszerfélét
cserépedényben taroltak. Szemesterményt, lisaat, wjet,tejterméket, lekvarokat.
Emellett a diszes lakodalmi teriték és az ételelddsara szolgalo cifra szilkék,
bogrék ételhordéedények, a viz, bor, palinka p&ésk szolgald folydedények is
keresett cikkek voltak.

Az alféldi fazekaskdzpontok felvirhgoztatasara ieatlis hozzajarult. A gazdag
portak bels falait elboritottdk a mivesen elkészitett, hasatii@ nem, vagy csak
lakodalom alkalméval elett diszes cserépedények, tanyérok, talak.

A viragkor idején 80-100 cserépedény a tisztaszokanyha, pitvar falan
mindennapos volt, de a legmodosabb portan 350-dé0yeis diszelgett.

Tiszaflreden nem készitettek sfitz edényeket. Ezt nem engedte meg a fellelhet
agyag minsége. Mivel j6 tzall6 edényt csak a hegységek labanal (Goméseg,
Erdély) kitermelt agyagbdl készithettek.

Tiszaflreden a legjellembb és legkelendb edények az italtartarté és ivoedények
voltak. Kezdetben a butykoskorsok, majd a felirathzévszamos megrendelésre
készllt miskakancsok, butellak (amit Fureden butplak neveztek), és kulacsok
voltak. A terit munkdk kozul a legkeresettebbek a jellegzetes motival
holdazott,ujjnyomasos szétanyérok, talak voltak.

A fazekas vasarozasa révén kozvetlen kapcsolatbtttifenntartani a kialakult
vasarlokarrel, igy kozvetlendl tudott az izlésh@litozasokra és igényekre reagalni.

3.1 Az el zmények

A flredi stilus alakulasara esen hatott a térok hédoltsag, amely elzarta a ryuga
stilusjegyek (pl. a haban énméazas technika) meguatésat. Emellett es hatassal
volt az edényeken megjelenitett motivumkincsre. llOngtilusjegyek ezalatt nem
mutatkoztak, jellegzetes volt a hddoltsagi motivinmasznélata mind a formaban
mind mintak terén. Asszimetrikus névényi ornamensiekert levelek, ritmusos,
szinnel elvalasztott levélsor, farkasfogként az edény nyakan, hasan, karélyos
levelek, szaruval felvitt mintak, fehér alapszinedld, piros diszités, barna
kdrvonalak. Csak engobbal szineztek és transzparénsal fedték be az edényt.

A hodoltsdg utan indult meg a valtozds az onallilusgegyek kialakuldsanak
irAnyaban. Az edényeken megjelenik a karcolt kéalaras, a korael kiszerkesztett
rozetta virdg, szimmetrikusan elhelyezett parasteamu virdgkompozicié hasznalata.
A fehér alapszint felvaltja a voros engobos aléfesigy a fehér kontar lesz a
jellemz .
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3.2 Az agyag minségeének hatasa az edénytipusokra

A furedi fazekasok nem alkottak céhes szovetséget, a céheket felvalto
ipartarsulatnak mar tagjai voltak 1875-ben. A feammdt és 0Osszegyott
emlékanyagot vizsgalva Kresz Méria észrevette, logyazasedények nem egységes
agyagminséggel rendelkeznek. A legszemlrebb kilénbség az volt, hogy a korai
darabok kodzott ( 1860-ig) felbh en magas volt a butykoskorsok aranya (kb.40%).
Sok ko6zlluk datalt volt (1832,1834,1837,1844,185®)kdvetkez két évtizedben
(1860-1880 kozott) véltozds tortént a gyartott eeén Osszetételében. Hirtelen
lecsokkent a butykoskorsok szama (40%-rél 5%-rajdm880 utani évekt kezdve

a mazas hasznalati edények, talasedények és kuseldna rohamosan emelkedett.
Emellett kozkedvelt maradt a csak k6zép-tiszavidéiéeszitett miskakancso.

Ezek utdn mar a kdztudatban is az terjedt el, lkiggden talasedényeket készitenek.
Ugy tartottak, hogy a fiiredi korsé azért nem joytmbenne tartott folyadék hamar
megbudosodik, és levet eresztett, szivargott lbeh viz vagy bor. Itt is a j6
korsosfoldbl Mez tiron készult turi korsot kedvelték.

Osszehasonlitva a korai edények, butykoskorsokgigya késbbi talasedényekkel,
lathatd kulonbség hik el . A korai butykoskorsé agyaga élénkvordsre ,ézgiros,
nagy vastartalmi. Az az agyag amelyta XIX.sz.utols6 negyedét kezdve a
talasedények készlltek mar meszesebb, sovanyadbigostia €g, kevesebb vasat
tartalmazo volt. Ennek a kilénbségnek az az okgy laa 1850-es években bezartadk
az addig hasznalt agyagbanyéat, és a falu masik fel&rt Uj lel helyr | banyasztak
az agyagot, mely eltért a rédit Sovany meszes agyag volt az Gjonann felhasznalt
agyag, mely nem volt alkalmas butykoskors6 készités

A korai butykoskorso jellegzetességei:

Tobbféle formavaltozatban készitették — igény szeXiolt kdztik 6blés hasu, karcsu
lefelé szkil . Valtozatos diszitéssel, sokszor abroncsos rhtéttel sorban)
készitették. Fulik mindig széles és lapos volizithék csigavonallal vagy egyszer
csikozéssal. Harom ujjbenyomassalsétették az edényhez. Nyakdn mindig széles
gallérral kapcsolddik a ful. Ifi.Nagy Mihaly mindiggy abronccsal diszitett, de
altalaban a tobbi fazekas 3-4 abroncsot tett rapgdine lehetett zéld, vords, okker
vagy magafall. A zdld alapszieket csak karcolassal diszitették.

8. Kép: Butykoskorsok

20



3.3 Aviragzas

3.3.1 A kozép-tiszai nagy fazekaskdzpontok

Debrecen a legjelersebb a kozép-tiszai stiluscsoport kozott. Fazeketadar 1555-
ben emlitették. Az inasokat a mesterek mindig vidékzerz dtették, akik kitanult
mesterként kozvetiteni tudtak a jellemstilusjegyeket. Datalt emlékanyag mar 1763-
bol ismert. Stilusjegyei nem olyan egységesek, maintdébbi nagy kdzpontnak.
Jellemz a diszedényeken a fehér, vorés, barna alapszihetyezett vords, zold,
barna, fehér sarga szinezésilizalt nGvényornamentika, ritkan jelenitenekdagat.
Diszités fként irokaval torténik de hasznaljdk a sgrafitoaéatétet.

Masik korai kdzpont Miskolc, céhirata 1767Hismert. Miskolc fontos allomasa volt
a vandorl6 fazekaslegényeknek, nyitottab volt, mbDébrecen. Korai targyai
reformatus Udrasztali edények, nagymérehagyfazék, butykoskorsd, kancso.
Diszitményére jellemzvolt a ratét.

Mez cséat céhen kivili fazekaskdzpont, de a XVIII. sdazégét| er sen kapcsolodik
a miskolci céhhel. Térok Ferenc nevéhez kotik aticstlus kialakulasat. Amit
Debrecenbl vandorl6 inasként érkez fiatalabb Rajczi Mihaly (1817-1868)
egységesitett és teljesitett ki. Legkordbbi emigk 8328-as miskakancso. Jellemz
stilusjegyei a fehér, ritkhn zo6ld és barna alapsaindiszitmény irdékazott vagy
sgrafitto. Kedvelt a névényi ornamentika, agon iiladarral. A XIX. szdzad kdozéps
harmadatél ers stilusrokonsag mutatkozik a tiszaflredi késziymkkel, mely
egyrészt az egyltt vasarozo fazekasok talalkozhsaearészt az attelepimesterek
hoztak magukkal a megismert csati motivumokat.

3.3.2 A diszitett mazas keramia meghonosodasa

1815-48 kozott tobb céhes kapcsolattal rendelkazekas telepedik le.

Az els Fitzere Janos volt, aki 1815-ben Miskolcon inasko#i817-t | a reformatus
Bezerédi Varga Istvan sUl Meztarrdl Tiszafuredre. A diszitményrendszer
kialakitasaban jelens szerepe volt Nagy Antalnak, aki Fitzere Janosdog fia
volt, t le szerezte meg az alapokat,de inaséveit Miskaieajd Debrecenben toltotte.
Koran elhunyt édasapja Nagy Andras is fazekas M#hdorévei alatt elsajatitotta a
korz vel szerkesztett rozetta disatlem és az irékazott diszités fortélyait. Ezeket
alkalmazta is munkaiban Tiszaflredre visszatérveegyensulyozott, megbecsilt
fazekasmester volt, inasokat is foglalkoztatott.

A korai fluredi emlékanyag azt mutatja, hogy a dékzi mdzas keramia
meghonosodanak idején igen ®r magas technikai tudast kozvetittéhes
kapcsolatok hatdsa érvényesil. A jellegzetes disriyrendszerek legkorabbi
kialakuldsdban a Katona-Nagy csaldd nem jatszit (gzerepet.

A diszitett mézas kerdmia legkorabbi rétegéheozéaridatalt tdrgyak 1832-1845
kozott készlltek. Az azonos tipusu edényeken hsligen gazdag formavaltozatok
talalhaték. 50% butykoskorsé, 30% boroskancsé, akiakcsd, bokaly, bogre,
komaszilke, butella, szertart6 talalhato.

3.3.3 A stilusjegyek kialakuldsa, megestdése

A Katona-Nagy fazekascsalad masodik generaciojaadnz6 ifi. Nagy Mihaly
(1821-1855) maganyos egyéniség volt. Még a kozvetkaladtagjait sem avatta be
m helytitkaiba, nem tdrekedett kapcsolatteremtésig. Biemelked fazekasmester
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volt. a stilus kialakulasaban és fejéséban nem volt meghatarozé szerepe, mivel a
diszit motivumok jelents része munkassafa lmar kialakult.

Debrecenben tanulta a mesterséget, innen hoztavalaaairokazas technikat, majd a
mez csati Rajczi Mihaly mhelyéhez kotd elemeket is alkalmazott (bogyds &g,
plasztikus ratétek). Szerkesztett és Osszetetttédad alkalmazott a diszités soran.
Karcolt viragok, indak, indasorok, az indakbol iiné 3-5-6 szirmu virdgok mind 0]
elemek voltak. Miskakancs6in mind plasztikus miratdolt elemeket alkalmazott.
Bonyolult szerkesztett rozettait nem alkalmazzaks nfazekasok, bar ismerték a
motivumot, a ketts korkozépre szerkesztett, négykarélyos rozettéljék.
Edényfeliratai igen véltozatosak. Megrendelésreyvhgrati szivességhb készitett
kancsoOkra, butellakra, miskdkra vidam éltetgmusokat koltétt, megjelenitve az
évszamot, a hasznalo neveét.

9. Kép: Miskakancso (Ifji Nagy Mihaly munkéjanak rajza, 1847)

Unokatestvére, az 6t évvel fiatalabb Katona Mih&gintén neves mester volt. A
faluban szamitott a legtekintélyesebb fazekasnak. Szarbéms megélhetést

jelentett a mesterség. Tobb tanitvannyal, inassgbdott, nala tanult a szintén neves
Nyuzé Gaspar is.

A madérabrazolas

A madarabrazolds meghonositasa, szabad kompozik&isazéasa ifi. Nagy Mihély
nevéhez kothet Karcsu teste kets agon all, hata mogé viragadg nyulik, nyaka
pettyezett, cxénél bimbo vagy kinyillott virag.

A madarabréazolas iskolaterenthestere Cs. Kiss Mihaly volt. Jellegzetes zold tes
vorés szarnyu, nyujtott vonall bobitas fejnadarabrazolasat sokan kovették. Az
egyenes farkd, karcsu valtozat 1867-es konyvbutelthajd az 1891-es butellan
diszlik, mely késbb ismétldve jelenik meg. Haromkarélyos, szabadkézi rajzu
rozettaval diszitett agon 4all, feje mogé tulipandg nyudlik. Nyuzé Géspar
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madarmotivuma hasonlé formailag, de viragdiszitésen ennyire kotott. Nala a
madar teste egyszireold, tulipAnos agon all, feje mogé karcolt kinyiiragtanyeér
nyulik. Kés bb kedvelt allandé visszatémotivuma lesz a karcsu madar bobitas
fejér | kacskaringoba végd hétrahajlo tipikus Nyuzo-tulipdn. A Bodo-mely
madarai cakkozott farkuk miatt jol elkilonithehds mhelyekt I. A madér alapszine
valtozatos, k alkalmazzak a barna alapszint is.

A madarabrazolas az ifju Nagy Mihdly altal alkotkttmpoziciés rendet koveti, de
nyaka nem pettyezett, hanem mindig csikos, ésmadar kbérvonala mellett csak a
szarnyat emelik ki.

A karcolt, természethviragabrazolas mindig jelenléxkisér je a madarabrazolasnak.

10. Kép: Madaras motivumok

A sgrafitto, szerkesztett diszitmény folyamatosaakcaz 1860-as évektjelenik
meg, Bodd Mihdly és nhelykdréhez kotheen. A szerkesztett rozettédk fehér-ék
hatlapu, z6ld gering 1863-as kdnyvbutellan jelennek meg. A rozettakek@ voros,
ezt egy z6ld, majd egy barna pontsorral kitoltdttik keretezi, pontsorral keretezett
sziromzata haromkarélyos. A kompoziciot dus roznmagak kapcsoljak dssze.
A szerkesztett és szerkesztetlen sgrafitto miskad@on is megjelenik. Nyuzoé
Gaspar szerkesztetlen haromkarélyos rozettdkkaltelfte miskakancsojat, melynek
fulén hullamvonalas leveles agsor fut végig, melkyk@rvonala szintén sgrafitto.

A furedi diszitmények fejdése és 1870-75 kozott lezarult. Kialakulnak a
klasszikus fazekascsaladokhoz kéthetlegzetes diszielemek.
A sok m hely ellenére a feltart emlékanyagban alig tal@lhebznapi hasznalatra
szolgal6 egyszerdiszités targy, st a napi hasznalatban is a mazas edény terjed el.
A készitett edénytipusok kulonbémeéret talak —koztik flles is- , tanyérok, egyenes
€s goémbdly oldalu szilkék, kocsogok, kismérekancsok. A talasedények alapszine
barna és fehér. A tanyérok széle még minden essib@) ujjnyomasos szémeég a
talak kozott sincs, de a kilgperemnél hullamszer ritkdn csipkézett efordul. A
fehér festék megesitésére mar hasznaltdk a dongdzast.Ez ugy késmidy az
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engobozott forgé tanyérra egy ludtoll hegyével pontokbaol allé kdrdket karcoltak,
ami amellett, hogy mutatos volt, megesitette a festék kotését is.

A talasedények szinezésében a voros-zold, felmebéehér-voros, és fehér-zold
variaciot alkalmaztak. Az 1850-1875 kdzotti ebn a vords alapszin ritkan fordul el
kedvelt alapszinek a fehér, barna és a zdld. Aétayszéldiszitményeiben a csikok,
hullAmvonalak uralkodnak. A cakkozott peretedntés (cangli) éppugy még nem
fordul el , mint az ujjnyomasos, s n csipkézett szél.

A stilusra jellemz jegyek voltak az egységes rendbe allitott, talatemgelyesen
vagy k6zéppontosan szimmetrikus, egyenes vagy Baféon mindig paratlan szamu
virhgkompoziciok. Felulnézetben abrazolt, kinyiltagtanyérok, ezek pont-vonalas
valtozatai, a tyuklabbal kitoltétt harom-, négy-tkd@rélyos virdgok, pontsorral
keretezett, sziv alaku bimbok mellett az 1850-e=kBgn megjelenmatyo rézsa. A
virhdgokat indak, karélyos levelek rozmaringos akjatikk 6ssze.

A korai korszak masodik felében allanddsulnak akemeztett diszitmények, Ként a
harom és négykarélyos valtozatok

A fazekasok szaménak gyors ndvekedése az 1870e&bedvindul meg. A viragzas
idején 15 fazekasnmely is m kddott, mig a kezdeti iben 2-3 mhely latta el a
termelést. A hagyomanyos tébbgenerécios fazekdstdaimellett mas iparosok és a
tehet sebb telkesjobbagyok is fazekasnak adtak fiaikabjzéos megélhetés miatt.
Korukb | kerultek ki a mazas edényt vasarlok nagy része i

3.3.4 Viragkor és tdmegtermelés

Az edények stilusdnak valtozasat a \&r megvéltozdsa inditja el. Amikor mar
nemcsak a puritanabb stilust kedveleforméatus vallasa, a kornyéken fekv
teleplléseket latjak el diszedényekkel, hanem aolikas vallasu falvak
(Mez kovesd, Bogacs, Cserépfalu) kdztik a pompakedweltyok lakaskulturajaba
is beépil a nagyszamu méazas diszedény.

Emelett bekapcsolodik a vasarlokorbe a zsellérsémszegényparasztsag is. A furedi
emlékanyag haromnegyed része ekkor készllt az 48&W¥ek kdzepél ugraszer a
ndvekedés.Az egyre tobb évszamos edény segits§géngbmon kovethet a stilus
valtozdsa. Az emlékanyag tobb mint fele talasedgalgmint szilkék, komaszilkék,
bddondk, blutelldk, boroskancsék késziltek. Keddkelaz egyedi jelleg f szer-,
dohany-, tinta-, és gyufatartokat. A kbznapi takggaama elenyészkkor.

Az 1874-1884 kozoétt fennmaradt ipartasulati jedyinyvekb| mar személyes
jelleg adatok is fellelhek. Az ipartestilet, mely a rendeletre megsziunteté&tieket
valtotta fel, szabadabb tarsulasi format jelenteiglyben a kordbban céhen kivdili
mesterek is tagjai lehettek.

A klasszikus fazekascsalddoknal a fitk az apahetyben tanultak, és o©nalld
m helynyitasig ott is dolgoztak. Az apai rely hatdsa ké®bi munkaikra is kihatott.
A nevesebb mhelyek hagyoméanyait az ott inaséveket tddinoncok is atvették, és
tovabbvitték.

A fazekasok ekkor vasérozasaik révén a kkel kdzvetlen, folyamatos kapcsolatot
tudtak fenntartani. Sajat vagy kolcsonigaval jar@kkornyez falvak vésérait.
Fazekaikat terményre vagy pénzre cserélték. NyuASpé&r sajat lovasszekérrel
vasarozott. Volt sajat foldje, igy pénzért arustoedényeit. Mas fazekasok,
Mez kdvesden terményért adtak a fazekat, melyet kétsmemmszor toltéttek meg. A
fazekas a vasar dti napon felpakolta edényeit szalmara. Kora héjamalindultak és
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kés este haza is értek. A flredi fazekas bejarta tiTiszan Mezkdvesdet,
Szentistvant, Poroszlét, Borsodivankéat. Jartak nesé Egyekre, atkelve a csegei
havasokon Arokt, Dorogma, Csege kornyékére is. A vasar végénwatataraban
bevartdk egymast, és igy biztonsdgosabban jutbttai a szekérkonvojjal.

A diszitményendszer megvaltozasa

A jelent sen megndvekedett termelés magaval hozta a disgigth@gyre gazdagodo
valtozatait. Az 1870-es évek masodik felételennek meg az UGjabb stilus
diszitményei. A stilust leginkabb a kérnydalvak katolikus lakossaga és edsrban

a matyok igénye hatarozza meg, mely a szinvil&gbefolyasolja. Az Uj kompozicios
rend és az eddig nem hasznalt () szinek, a kékzéskler alkalmazasa mely a
népszer gyongyosi edények hataséara terjedt el.

B vilt a diszittecnika az ecsetes festéssel, amit a kék szinthédlgite. Ugyanis a
kobaltoxidbok készilt kék szin rsbb, mint a tobbi és az irokdbdl nehezen
csurgathat6. Kébb mar méas szinek (okker, fehér, barna) esetébatkadmaztak
pemzlit. Az 0j kompoziciés rendre jellemza gyorsan kialakithaté motivumok
elterjedése, a stilizalt viragelemek, ivelt vonalbveles dgkombinacidk, az elhajlé
széron elhelyezett ir6kazott ketvirdg, cimerabrazolas illetve a régi motivumok
vonalakkal tortén abrazoladsa, mely gyorsabba tette a munkat.

A télas edényeknél tért hodit az U] eljaras a daaglazaz, az alapszihellt , iv
alaku, korbefutdé holdas ledntés és a ujjnyomassalbiitott csipkézett szél. A
nagyobb mérettalaknal is ugyanazokat a disziiotivumokat hasznaljak. irokaval és
ecsettel diszitették a talakat, karcolt diszitéak celvétve, agyagratétet pedig
egyaltalan nem alkalmaztak.

A forma és diszitmény dsszefliggése jol lathatdamedényeknél. A sindtfugg en
egyszerbb mintat alkalmaznak, a sincen pontsor, ragyodtatéégig. Ha nincs sinc,
a teljes peremfeliletet diszitették. A szinte narjdlenlév cangli alatt egy vagy tobb
sorban az iveket kdvetellt szin csikokat ir6kaztak, mellyel tdbb sorban pokhéalos
vagy szivarvanyos mintat alkottak. Az ivek csucpant, harmaspont, csikokkal
kombinalt pontsor vagy kis fengig disziti.

A tanyér Oblében a ke#virdg tbbb valtozatat festették, ivelt vonalaklzért és
Kinyilt viragtanyérokat, a kozkedvelt kék matyoréizecsettel vitték fel. A kilonboz
jelleg virdgmintaknak kilon neveik is voltak: biciklikeses rézsa, boglyakrizantém.
A madaras kompozicidék a talakon is megjelennek,adan leveles-indas viragagon
all, feje mogé viragzé ag nyulik ki. A madar teatalaban teljesen szinezett, zéld, a
szarny vOrds szin Az (j motivum kodzott megjelenik a kés-,villa-,lidmotivum
valamint a kakas is butellakon és talasedényekemmi@ringagon ul, feje felett nincs
hatrahajlo viragos 4g, hanem dus faroktollabokiadigy virag.

A komaszilkék esetében az egyenes oldaluakat gabag diszitették, oldalukon
leveles, virdgos agsor fut korbe. A gdombd@k oldalat csak rozmaringéag,
hullamvonal, tyakldbmotivum diszitette.

A butelldk esetében a kétféle hasznalat meghat@znotivumot is. Az irékézott
diszitmények gombdlyitett oldaliak voltak, ezek tdbbnyire yfiddények. A
feliratozott, karcolt butellak oldalat laposra étezek megrendelésre késziltek.

Az Uj motivumok a régies diszitményeket nem sziéitoki. A régi motivumokat a
megrendelésre vagy baratsagbdl készilt edényekekalmaztdk, melyek
munkaigényesebbek voltak, mint a folydedények.

A szerkesztett diszitésdények altalaban fehér alaps&k, a szirmok vords vagy
z6ld szinek. Késbb a Bodoé-butellakon jelenik meg a barna alapsttim, szirmok

25



fehér és okker sziek, ritkan kéket is alkalmaznak.A rozetta népszégére utal,
hogy ir6kazott valtozatban is érdult tanyéron.

Legkedveltebb a kets korvonalu, kdzte pontsorral kitoltott, karélyaitabadkézzel
megrajzolt rozetta. A szirmok szinezésében a kigk $885-t| alkalmazzak.

A viragzas idején a fazekasok évente &ltalabarzdeégettek. A folyamatos termelés
érdekében a katlanokat kulonallé égeev kunyhdkban épitették fel. Az évi hétszeri
égetéssel egy rhely kb. 5000 darab edényt Allitott elAz edényeket télen
gerendahoz esitett polcokon, vagy a padlason szaritottak, @lédb Nyuzé Gaspar
még hosszu raktarat is épittetett erre a célra.

11. Kép: Madaras tanyér, holdazott tanyér

12. Kép: Butykosok
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3.4 A hanyatlas

A stilus hanyatlasa mar 1900 korul elkeddtt. Az eddigi felvaséarloréteg
lakohézaiban nagy valtozasok torténtek. Atalakulthé@zak tiizelberendezése,
elterjedt a takarékkhely alkalmazésa, ezzel egyltt tért hoéditott a nkén
hasznalhaté gyari fémedények hasznélata, mely ékeady cserépbh készilt

f z edényeket kiszoritotta, feleslegessé tette. A pwéiritermékek a parasztsag
Unnepi edénykészletében is kiszoritottak a cseépetket. A lakasdiszitésre szant
keramidk szaménak csokkenése arra 0sztonOzte &afadeat, hogy a kodznapi
hasznélati mazas és mazatlan targyakat készitgktiekogot, szilkét, csirke-, és
kacsaitatot, viragcserepet).

Az eddig j6l mkod véasarozas értékesités, mely lekét tette a vewel valod
kdzvetlen kapcsolatot, megvaltozott. Kozéjuk élétt egy harmadik személy a
viszonteladd az edényes. Elterjedt a felvasarlddseer. Az edénykereskddtobb
kdzpont edényeit arultak egyszerre, a vendr nem tett éles kulénbséget a kilonbdz
jelleg edények kozott. Az 1930-as években mar elveszegyeni stilusjegyeit a
furedi fazekassdg. A megmaradt 3-4 fazekdwmty alkalmazkodni prébalt a
megvaltozott korilményekhez. Megrendelésre mar kdigzitettek, kovették az Uj
elvardsokat. Az egész orszagban az ecsetes festéagy husos levelek kozt
hajladoz6 bimbdkkal, pasztell szinekkel diszité#trapi targyak voltak kelend.

A fazekassag orszagos hanyatldsa magaval sodddgy@manyos fazekascsaladok
felbomlasat és az egyéni stilusjegyek megeését. A kilatdstalan helyzet arra
Osztonozte a még termefazekasokat, hogy elkoltézzenek. Bezerédi Vargpd.a
1923-ban Kunmadarasra telepilt at. Edényei kezdethég hordozzak a firedi
jellegeket (fehér alapon egyszeadld, kék, barna ir6kas viragkompoziciok). Kisi
munkain a husos, ecsettel festett levelek, viragaklamvonal kozoétt elhelyezett
nagy pontok mar a teljes elszakadast mutatjdk. &s mar felhagy az
edénykészitéssel és vasarozik, majd edényfoltdzasgalkozik.

munkaja mutatja tehetségét, mégis allandé anydgasegekkel kiizdott. Te méar a
nagykeresked vasaroltédk fel az arut kemenceszamraaz egyetlen fazekas akir
fénykép maradt fenn munka kdzben abrazolva.

A furedi fazekassag utoélete

A fazekasmhelyek 1935-1940 kozott teljesen felhagytak a tééasel.

A régi fazekassag jelenbe valo &tmentésében kiamdebzerepe volt Gyffy Istvan
néprajzkutatonak. 1927-ben kdz6s munkaba kezdtektoKa Sandor karcagi
fazekasmesterrel, ami Uj fejezetet nyitott a fagelg ujjaélesztésében.

Kéntor Sandor kezdetben Gify Istvan indittatdsara évekig masolta a fiuredi
motivumokat, majd azokat Ujrateremtve és atfogaltmaz népi iparmvészet els
mestereinek egyikeként alkotott.

1963-1965 kozott tanitvdnya volt 5 Imre, aki 1972-ig mhelyében dolgozott.
Munkain a mester hatasa sokaig érezhieds bb sajatos megfogalmazasaban a furedi
€s mezcsati motivumokat alkotja Ujra.
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13. Kép Miska kancso (Szcs Imre munkdja, Tiszafured)

A szemeélyes kodés a fazekassaghoz egy vitrinben &ll6 miskakamtsévkeramia
bégrékhez és a régi kocsogokhdz vald vonzodaszdl @étt el.

A vitrinben all6 miskakancso6t nézve hataroztam agamban, hogy egyszer majd én
is fogok egy miskat csinalni az én férjemnek. Ekkadr eltérithetetlen vonzodéas
kotott a cseréphez. Az agyagot megismerve meégrmgdbba valt a munka és a
tanulas, bar sokkal nehezebb volt mint azt gonduoltdost is elcsoddkozom azon, ha
korongozok, mennyire élszdmomra az agyag. A felcsapaskor de lehet, ha@gyam
begyuraskor elddnti, hogy egyittkodik-e velem, vagy nem.

A tiszafiiredi stilus kivalasztasat a miskakancsatdtie el szamomra, de a stilus
mélyebb megismerése is izgalmas volt. A feldolgogasan kilondés parhuzamot
éreztem a szamomra szépséges furedi stilus éazdkly viragzé kulturdk kozott,
ahol viszonylag rovid id alatt, de annél gazdagabb egyedi és megismétidimete
alkotasok szilettek, és a lassu elsorvadas helyptbrs megsnés kovetkezett be.
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1 sz. Melléklet

Miskakancs6 m szaki rajza (M=1:2)
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2 sz. Melléklet

Arkalkulacié — Miskakancsoé

Az arkalkulacio olyan egyéni vallalkozasra vonaikpzahol a vallalkoz6 minimélbérre
bejelentett, alkalmazottja nincs, és az alabbi ad@ket és jarulékokat tartalmazza.

-helyi ipar zési add

-TB jarulék

-egészseégiigyi hozzajarulas
-nyugdijjarulék
-magannyugdij jarulék
-személyi jovedelemadd

-AFA
felhasznalt egységar . felhasznalt . < Vs [
anyag Ftikg megnevezés mennyiség/ kg ara (Ft) AFA 25% afés ar (Ft)
agyag 38 kishajmasi 25 95 23,75 118,75
engob 105| WBB 30PM 0,1 10,5 2,625 13,125
. KTS90-16lmos
maz 372 szintelen 0,1 37,2 9,3 46,5
. fehér, barna,
festékek 490 okker engob 0,02 9,8 2,45 12,25
koltségek: 152,5 38,125 190,625
munkabér orabér Ft/6ra unkaid /perc | munkaid /péra ;faé:)rgit((::t:) AFA 25% afas ar (Ft)
© keszles, 1900 30 0,50 950 237,5| 11875
orongolas
fulezés 1900 10 0,16 304 76 380
engobozas 1900 2 0,04 76 19 95
diszités,
restauralas 1900 120 2,00 3800 950 4750
mazazas 1900 3 0,05 95 23,75 118,75
kemence szedés 1900 4 0,06 114 28,5 142,5
kéltségek: 5339 1334,75 6673,75
égetési ktsg.  prabér Ft/éra | darabszam ;rz:t)n;t(?:ttt) AFA 25% afas ar (Ft)
zsengélés 300 1 300 75 375
mazra égetés 300 1 300 75 375
kemence
amortizacio/db 50 2 100 25 125
koltségek: 700 175 875
Osszesités: 6191,5 1547,875] 7739,375
nyereség/Ft: 26% 2760,625
termel i ar/Ft: 10500
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